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KATA PENGANTAR

Puji syukur Ke Hadirat Allah SWT atas Rshmal, Hidayah dan Karunia-Nya atas
terselenggaranya Seminar Nusional Teknologi Terapan Kedua ITATS 2014 (SNTEKPAN II) dan
capat diterbitkannya progiding dani Semnas ITATS 2014 vang digusun berdasarkan kumpulan paper
atau makalah yang bertemg “Peran Akademisi dan Prakuisi sebagai Inowvator 1eknologi Bangsa
indonesia dalum Menghadapi Tantangan Persaingun Global™, Seminar ini disclenggarakan pada

tangeal 7 Okiober 2014 di Gedung A Lanral 4 Kampus Intitut Adhi Tama Serabava,

Seminar ini diselengpamkan sebiga media untuk menjembaiani peradigma  berpiki
siademmist dengan praktisi dengan tujuan utams saling mengisi dan menemukan pemecahan untik
perbatkan dan kemajuan Bangsa Indonesis melalui rekavasa teknologi. Selain itu SNTEKPAN I
ITATS 2014 i diharapkan dapat menjadi sarana dalam berbagi informasi, penealaman, diskosi
tmish, penmykatun korjasama dan Kemitaan anlara akademisi dan peaktisi di bidang rekavasa

Einologi.

Dengan adanya presentasi makalzh atau paper penelitian maka diharapkan dapat memberikan
masukan serta dapat mendukung pengembangen ide- ide baru bagi peneliian di bidang rekayssa
eknoiogi. Semoga penerbitan Progiding SNTEKPAN T 2014 ind dapal membertkan kontribusi

sshagai pendukung data selundsr maupun pengembangan penelitian di masa yang akan datang.

Kami mengucapkan terimakasih atas dukungan dari pihak vang telah berkontribusi dalam
gegatan im, baik schapgai pembicara utama, panelis, reviewer, pemakalah, peserta dan seluruh panitia
wang lerlibal. Kami jugs memohon maaf apabila dalam  kewatsn dan penerbitan prosiding
SNTEEPAN I ITATS 2014 ini masin banyvak kelourangan dan kesalahan, Scmoga atag partisipast dan
peran kita dalam kepiatan ini dapit memberikan kontribusi yvang positif baet din kita, masyarakal dan

bangsa Indonesia.

surabaya, 7 Oktober 2014

Ketos Panitia

Rony Prabowo, SE.5T. M1
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ANALISIS PENINGKATAN KAPASITAS PRODUKSI DENGAN
MEMBANDINGKAN ANTARA PENAMBAHAN SHIFT DAN KERJA
LEMBUR PADA UD. BAROKAH

Rony Prabowo
Jurusan Teknik Industri, Institul Teknologi Adhi Tama Surabaya
Email : rony_prabowomt@ yahoo.co.id

ABSTRAK

Pada proses pembuatan scparu jenis laki-laki di UD. Barokah masih menggunakan lenaga manusia
alau masih besifat manual yang dibantu dengan mesin semi otomatis schingga jalannya proses
produksi berjalan lancar scsval dengan rencana yang telah ditetapkan. Strategl operasi jangka
panjang pada UD. Darckah pada tingkat tertentu dinyataken dengan kapasitas. Dimana dalam
merencanakan peningkatan kapasitas pada UD. Barokah dapat digunakan beberapa alternatif
dianfranya yaitu kerja lembur, penambahan gilirun kega dengan menambah tenaga kerja dan syb
kotrak,

Dengan penambahan kapasitas dapat dilakukan dengsn manganalisis ckonory dan fnansial
terhadap biaya yang ditimbulkan oleh adanva pemambahan kapasitas serta fakior-fakior yang
mempengaruld dalam analisa.

UD. Barokah merupakan industn kecil produsen berbagai macatn produk yang rerbuat dari kulit
antara lain dompet, jaket, sepatu, tkat pingeang, tas, topi dan sebagainya namun vang terbesar
produksinya adalah scpatu kulit laki-laki. Dengan menerapkan penambahan kapasitas dalam
pengambilan keputusan untuk memnlih alternatif yang terbaik yaitu dengan melihat hasil
peritungan Net Present Value (keuntungan) vang terbesar. Penambahan kapasitas di tabun 2010
sampai tahun 2012 setelah dianalisa maka schaiknya perusahasn menggunakan alternatif
penambahan giliran kerfa/shilt karcna mempunyai keuntunpan terbesar yaim Ep 132.037.634
{untuk tahun 2010). Rp 131,052.828 (untuk tahun 2011) dan Rp 112,083 410 (untuk tabun 2012)

Kata kunei | rencana produksi, kapasitas, peramalan, permintaan, finansial

PENDAHULUAN

Latar Belakang Masalah

Pada UD. Barokah yang memproduksi sepatu sccara masal menurut berbagai model dan Jers
Jugzs melayand job order dalam jumlah partai dengan selalu mengedepankan pemesanan dapal
dilakukan tepat waktu. Hal ini dilakokan untuk memberi kepuasan pada pelungsan dan juga agar
perusahain lidak kehilangan pelanggan. Pada proses produksi pembuatan scpatu jenis laki-laki ¢i
UD. Barokah masih menggunakan tenaga manusia stau dengan kata lain masih bersifat manual
yang dibuntu dengan dengan mesin semi olomatis sehingga jalanmya proses produksi berjalan
lancar sesuai dengan rencana yang lelsh ditetapkan. Telapi pada kenyalaanmya tencana terschut
sering terjadi penyimpangan karena proses produksi pada perusahasn sering tidak maAnp
memproduksi semua pesanan sehingpa pemsabiaan melakulean sul kontrak berupa produk jadi agar
mementhi permintaan pesanan tersebul maka hal yang perlu dilakpkan dalam hal ini adalah
peningkatan kapasitas produksi
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Untuk: memngkatkan kapasitas produksi maka hams melihat kebutuhan pasar pada masa
mendatang terhadap suatu produk. Dalam menigkatkan kapasitas produksi maka diperhakan suatu
rencana untuk mengembangkan produksi, karena hal tersebut merupakan sesuatu yang harus
dilakukan agar dapat mencapal suatu keuntunean maksimal di masa mendatang, Dengan mangukur
walctu dan penjualan suatu produlc sehingea dapat dirgmalkan pada mhap mendatang zesuai dengan
kaasitas yang telah ditetapkan. Karena perencanaan peningkatan kapasitas produksi vang tepat
merapakan suatn faktor penting dalam mencapai suaty kaberhasilan di masa vang akan datang.

Rumusan Mazalah

1. Bagaimana merencanakan kapasitas dengan merumalkan permintaan pasar terhadap produk
di masa mendalang dengan kapasilas perusahasn saal il guns thempetbesar kapasitas
perusahaan di masa vang akan datang ?
Bagaimans mengunahisa linansial terhadap bisya vang ditimbullan dengan metiambah
Kapagitas dalam mengambil keputusan untuk memilih allernatif vang terbaik dengan
mengzeunakan pethitungan Mer Prasent Falue vang terbesar ?

bd

Tujuan Penclitian
. Untuk menentukan rencana penambahin kapasitas produksl gune memenuhn perminesan
di masa yang akan datang
2. Untuk mendapatikan rencana alternatif vang terbaik dengan menambah kapasitas produksi
dengan hiava produksi minimum di tahun mendatang

DASAR TEORI

Pengukuran Waktn Kerja

Tujuan wama pengukuran kerja adalah mengetahul waktu baku atau waktu standar yang
dibutuhkan oleh seorang Karyawan atau pekena untuk menyelesaikan pekerjaannya. Menurut
Sritomo {2002} tcknik pengukuran waktu kerfa dapat dibagi memjadi dua yaiw ; (1) Pengukuran
withtu kerja secara lengsung, yaitu pengokuran dilakukan sccara langsung di tempat dimana
pekerjaan vang divkur sedang berlangsung; (2) Pengukwran waktu ketja secara tidak langsung
pengukuran yug dilkukin lanpa di pengamatl harus berada di tompat kerja vang dinkur sedang
berlangsung namun pengammal harus memabami proses pekegaan yang diukur,

Pengukuran wakiu kera sevura langsunge dapil dilakukan dengan dua metode vaitu (1)
metode jam kerja henti (sfop waieh e shidy) dan (2) melode sampling kerga, Scdangkan
penguburan wakto kera sccara tidak langsung jugs dapat dilakukan dengan dua metede vaitu < (1)
metode standar data; dan (2) metode data wakt geralean (preditermined fime yis fem),

Pengukuran Wikiu Kerja degan Metode Jam Henti (stopwatch fme study)

Langkah-langkah dalan metode i adalab @ (1) mendefmsikan pekogaan vang akan
diteliti untuk divkur waktunya dan (wjuan penpuboran i kepada pekera yanp dipilih unmk
digmati; (2) mencatat semua jnformasi yang berhaitan eral densan penyelesaian pekerjaan; (3)
wernbagi operasi kerja dalam elemen-elemen kerja sederail-detilnya telapi masih dalam batas-batas
kemudalian unluk pengukuran waklunya, (4) mengamati, mengukur dan mencatat waktu yang
dibutuhkai olsh operator untuk menyelesaikan clemen-clemen kerja tersebur; (3) harus dipastikan
bahwa siklus pengamalan yang telah dilakukan jumiahnya sudah memenuhi syarat; (6} menetapkan
rare of performarce dati operator saal melakukan aktvitas kerja yang diukur dan meacatat waktu
terschut; (7)) sesuaikan wakiv pengamatan berdasarkan pegformance kerja vang diapnjurkan oleh
operator terscbut sehingea diperoleh wakin kega nommal, (8) menctapkan wakie longrear
Saltowance me) untuk kondisi kebuihan yang bersilal pribadi, keiclahan dan sehagainya; (9)
menetapkan wak kerja bako (sgndiard (inie] yain jurnlah antara wakiu antars waktu normal dan
waktu longaar,

Dalam penguiuria wakmn Kerjd lerdapat bebtrapa metode penyesuaian yang sering
digunalean yaitu : (1) Metode skill and Effon ranng, metode ini berdasarkan pengukuran ke dan
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waktu baku yang ada dinvatakan dengan “Bs™ (2) Metode Hesting Howuse System s Rating, metode
i memperkenalkan 4 faklor yang dapat mempengaruhi performance kerja manusia yaitu ¢
keterampilan (skill), usaha (effors), kondisi keda (condition), konsistensi (consistency)

Perencanaan Penambahan Kapasitas
Menurut Elwood (1999) proses perencanaan kapasitas adalah ; (1) Ramalkan tuntutan masa
mendatang, termasuk kemungkinan dampak teknologi, persaingan dan kejadian-kejadian lain: 24
Terjemahkan ramalan menjadi persyaralan kapasitas fisiic (3) Sebutkan bermacam-macam rencana
kapasitas schubungan dengan persyaratan: (4) Analisa ekonomi dari bermacam-macam rencana; (5)
Perhatian resiko dan efek-efek strategi dari bermacam-macam rencana; (6) Tentukan rencana
implementasi,
Bila trend permintain meningkat, maka wsaha-usaha yang dapar dilakukan untuk
meningkatkan atau menambah kapasitas produksi antara lain dengan
. Ketja lembur. Yaitu tenaga kerja diminta bekerja di huar jam kerja normal yang ditentukan
perusahaan, biasanya upah tenaga Kerja lembur ini lebih besar dari upah kera normal
b, Penambahan giliran kerja (shifl), yailu perusahaan hanys melakukan penambahan kerja dan
giliran kerja sesuai permintaan dan perusahaan Gdak harns membayar lebih upah tenaga kerja
Penambahan Mesin, yaitu perusahaan harus mengadakan investasi baru untuk pembelian
mesin-mesin dan juga harus menambal tenaga kerja untuk pengoperasiannya.

]

Dalam melakukan perencansan penambalian kapasilas produksi harus diperhatikan posisi
perusahaan dalam hal jumlah tenaga kerja dan kapasitas mesin yang mungkin terjadi vaitu ;
1, Kapasitas mesin beriebiban, tenaga kerja berlebiban; disini diperfukan tambahan biaya bahan
2. Kapasitas mesin berlebiban, tenaga kerja kurang
Ada baiknya menggunakan kerja lembur stau penambahan tenaga kerja baru sehingga terdapat
falctor biaya tenaga kerja yang harus di bayar,
Kapasitas mesin kurang, tenaga kerja karang
Dilakukan penambahan mesin dan fasilitas lain maupun tenaza kerja sehagai alternatif terbaik

ek

Kekurangan dan Kelebihan Masing-Masing Alternatif

a, Kega Lembur.
Bila penambahan kapasias tidak terlaly besar, mungkin alternatif int akan memberikan
ongkos total yang lebih rendah dibandingkan alternatif lain dan bagi karvawan sendivi ada
kesempatan untul menambab penghasilan,
K.crugiannya adalah selain upah per jam yang dihitung lebih linggi, ada pula kemumgkinan
prestas: kerja para karyawan menuron dibandingkan dengan prestasi kerja jam normal.

b. Penambshan Giliran Kerja
Dalam penggunaan lasilitas produlesi (anpa harus membayar lebih (per jamnya)
Kerugianmya adalsh jika perusahaan tidak kentinyu dalam malakukan proses produksi
maka pepambahan shifl akan menambah biaya untuk jangka wakm lama

. Penambahan Fasilitas Produks:
Keuntungannya perusahaan lidak perlu membayar lebih banyak upah per jam karyawan.
Kerugiannya adalah perusahaan harus mengadakan investasi baru untuk pembelian mesin-
mesin baru

TASIL DAN PEMBAHASAN
Perincian Jam dan Hari Kerja Karvawan
Pada UD. Barokah han kerja dimulai dari Senin sampai Sabtu dari pukul 07.00 - 16.00 dengan
wakiu istirahat pulad 12.00 — 13.00, tetapi untuk har Jamat masa sstirahat pukal 1130 — 12,30,
Faktor Penyesuaian

Faktor penyesuaian berfungsi untuk menghilangkan ketiduknormalan dari hasil pengakwian
kerja yang diskibatkan operator yang bekerja secara fidak wajar. Dengan mengalikan waktu
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pengamatan rota-rata dengan faktor penvesoaiannya maka akan diperoleh wakly normal dari
seorang operator. Pada penclitian imi memerapken metode Wesnng Howse dalam melakuokan
perhitangan faktor penyesuaian (fp). Faktor-laktor yang menjadi pertimbangan adalah faklor skill
{keteramnpilan), faktor usaha, faktor kondisi dan faktor konsistensi dalam bekerja untuk perhitungan

penyesuaian sebagai berikut :

Bagian 1

Mama Proses : Pengpambaran Pola
Elemen Kerja: |

Iakror Penvesuaian

Keterampilan { sk} Exelea (B2) =+ 0,08
Usaha (effar) Good(B)) =+005
Kondisi (cordition) Good (Cy  =+002

Kcajegan {comststency)  Gogd (C) = 1 001

Jadibégar Pp - 1 + 0,16 ~ 1,16

Namm Proses | Fengpambaran Pola
Lilemen Kerja : 2

Faktor Penyesuaian

Ketorampilan (il Exefenr(B:) == 0,08
Usath (effirt) Guod (C) =+0,05
Kondisi {condition) Goad (L) =+ 002
Keajegan (consistency)  Cood (C) 18,01

0,16

Jadi besar Fp = 1+0,16 = 1,16

Bagian I

Bagian 111

| Naima Proses : Pemotongan Pola
Elemen Eerja: 1
Faktor Penyesuaian

Keterampiban {oka0) Exelent |B)y =— 10,08

Usaha [effirt) Gongd (C) =+ 0,02
Kondisi {condiiron) Goad (I¥) =+ 000
Keajepan (consistency)y  Good (Y =00

=+,11

Jadi bewar Fp = 1 =011 = L11

Mama Proses : Menjahit
Flemen Kerja: |

Fuktor Penyesuatan

Keterampilan {s4dld) Exelent (B =+ 0,08
Usaha (eiforn) Good (C2) =-+10.02
Kondisi (condition) rernd () =1 002
Keajegan (comsistency)  Good (C)  =1001

18,13

Jadi besar Fp = 1+ 0,13 — 1,13
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Bagian 1V
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Bagian V

Nama Proses : Penigetrapan (Sol dasar)
Elemen Kerja: 1,2, 3

Faktor Penyesuaian

Ketetampilan {sif) Good (C) =1 0,08

Usaha (¢ffor) Coud (Ca) = +0,02
Kandisi (condition) Crood (D) =+0,00
Keajegan (consisfency) CGond () =+10.01

=+{uu

Jadi besar I'p = 1 =009 = | 09

Bagian W1

Nama Proscs : Sol alas (dengan menggunakan |
mesin slep) dan pengepresan

Eleinen Kega : 1,2.3.4
Fakior Penyesuaian

Keterampilan (3410 Exeleni (B;) =+ 0,08
Usaha (effort) Crood {C4)
Kondizs: {condition) Good (G =+0.02
Keajegan (consisiency)  Good (C)

Jadi besar Fp = 1 +0,16 = 1,14

Mama Proses © Finishing
Elemen Kerja i 1,2
Faktor Pemyesuaian
Keterampilan (skl) Exelent (Bxy = +10,08
Usaha (effor) Crond (Cs) 0,02
Eondisi {condifion) Good (C)  =—0,02
Eeajegan (comdstency) Good (O} ==001
=+13

JadibesarFp = 1+0.13 = |13

Perhitungan Kapasitas Produksi

Kapasitas Produksi = 2050 jam (1 tahun kerja efeltif}
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Penggambaran Tala

Wkt Srandar — | 7,09 detikipagang = 00049138 jam'pasang

Kapasitas Froduksi = (2050 0,0049139) =41.TI83,907 pasang/tahun/pekeria
3 pekerja= [ 251,551 pasangtahun

Pemotonzan Pala

Wakm Stanclar -~ 18,65 detilo'pazang = 0,00518 | jam/pasany

Kapasitas Produksi = (2050 : 0,00518 1) = 395676, 103 pasangiahun/pekerja
4 pekerja = | 582706 pasangtahun

Menjahit

Wakiu Slandar = 186,007 detildpasang = 005619 jam/pasang

Kapasilas Produksi = (2050 @ 0,05419) = 39639 508 pasang/tahun/pekeria
12 pekega= 473 Y14 pasangtalun

Pengetrapan

Wakiu Standar = 44446458 detil/pasang — 0, 1735 jam/pasang

Kapasitas Produkst = (20501 (0.1235) = [6599,19 pasang/tabun/peker]a
30 pekesga = 497 976 pasang/tahun

Pembenan Sol Dasar (dengsn mesin slep) dan pengepresan

Waktu Standar = 328 417 detik/pasany = (L9123 jam/pasang

Kapasitas Produksi = (2030 @ 0.09123) = 22470680 pasang/tahun/pekeria
22 pekerja - 494,355 pasangtahun

Finshing

Waktu Standar — 77,895 detikipasang = 0.0216 jam/pusang

Kapasitas Produksi — (2050 ; 0,0216) = 54907 407 paszng/tahun/pekerja
8 pokerja = 759,259 pasanglahun

Peramalan uniuk Maxa Depan

Dengan menggunakan regresi linfer maka nilai ramalan unfuk tahun mendatang yang télah

diformalisasikan sebagai berikut

¥ = 341238,13 + 295036 Xi

Mala hasil peramalan uniuk masa mendatang sebagal berikur ;

Takel 1. Hasil Peramalan Tabun Mendatang { pasang)

Tihun Uahun Dasar {Xi1) " Ramalan (Y) Yang herm
2011 9 563791 SH5701

202 10 00742 500742

2013 11 615662 | 615692

Dari hasil peramalan dan dibandingkan dengan kapasitaz produksi maka dapar dilihat bahwa

kapasitas yang kurang adalah pada proses penjahitan, pengepakin dan pemberian sol dasar, maka
vang harus dikemgakan lagi untuk ahun vang akan datang berdasarkan hasil peramalan sebagai

berikut

SIS
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Tabel 2. Perencanaan Produksi untuk Proses Menjakit (pasang)

Tahun Kapasitas Produksi vang Ada | Tambahan Produk yang diproduksi
2011 475914 39877
2012 475914 114 828
2013 475.914 139.778 i

Tabel 3. Rencana Produksi untuk Proses Pengetrapan (pasang)

Tahun Kapasitas Produksi yang Ada | Tambahan Produk yang diproduksi |
2011 497 976 67815
2012 457576 02 766
2013 44T 876 117,716

Tabel 4. Rencana Produksi untuk Proses Pembetian Soal Dasar (pasang)

Tahun | Kapasitas Prodnksi yang Ada | Tambahan Produk yang diproduksi |
20111 494,355 71.436
2012 494,355 06,387
2013 494 355 121.337 |

1. Perhitungan Upah Tenaga Kerja
Tabel 5 Perhitungan Upah Tenaga Kerja
Prowes Jahit Proses Oven Proses Slep dan Proses Pengepresan
Takwin
GajifHari | Gajillam | Gajilllan | Gajilam Gajitiari Gaji/Jam

2011 F500 957.5 OO0 873 110800 1375
2012 Ha25 1978, 125 8050 100625 I 265500 158125

EU'I.J Q918,75 | 1239844 ST LIST I8 145475 181844
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2. Perhitumegsn Upah Lembur

Tabel & Perhitungan Upah Lembur

LU0 S WEN-GL- W0 0N L

e B [ T i o B iy
Tahun Harian Jam I | Harian Jam 1
per Jam Lembur Jum Lembur 150% (Rp) 200% (Rp)
Juhit
2011 232 RO.RT7 1874 5,062,500 1.966.500
2012 232 114.828 494,93 5821875 5.044.331
2013 232 139.774 602,49 6.695.157 $.000.969
Oven
2011 242 67.513 280,23 11,812,500
2012 242 92.766 183,330 13.584.375 5.031.048
2013 242 117716 | 486,430 12.944.053
FPres & Slep
2011 241 71436 206,415 13.612.500 <
2012 24| 96,387 399,946 15,645,375 6.953.742
2013 241 121,337 503,473 18.002.556 | 16.280.151

Selunges total upah Kega lembur adalib sebagal berkul ;

" Tahun Proses Jahit Proses Open Prioses Slep dan Proscs Total
20411 7.029.000 11,512,500 13.612.500 32.454.000
2012 10866206 18.615.423 22599117 52.080.746

2013 15.696.126 28.565.983 3282.707 TR.5HEL6
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Perhitungan Upah Karyawan Dalam Penasmbahan Shift

Penambahan Tenaga Kerja = Keb

lam Kerja

LEN BTN A0TSR SE 0

bur x tenaga kerja yang ada

Tabel 7 Perhitungan Upah untuk Alternatif Perobahan Shift

Metode Peramalan yang dipunakan dalam Penenluan Permintaan

| Metode Moving Average, dilakukan dengan cars menjumiahkan dala untuk suatu periods

yang telah ditentukan Jalu dibagi dengan periode terschut.

1. Metode Exponential Smoothing, diganakan faktor smonthing o
3. Metode Regresi Lincar, dimana persamaan linear diperoleh berdasarkan pada dara historis

vang diperolel. Persamasnnya adalah ¥ =a | bX

- 734 -

Wl = 03; @

Tahun™esin | Jam Efekif | Kebutuhan Jam Penambahan Upah tenaga kerja
e Lembur Tenaga Kerja per fnhun (Rp)
2011
Tahit 2050 iR7.4 2 4.500.000
Cetakan Oven 2050 280,230 4 8.400.000
Slep dan Pres 2050 296,415 3 9,900,000
 Toral
2012
| Tahit 2050 454,95 3 7.762.500
| Cetakan Oven | 2050 383.330 s 12.075.000
Slep dan Pres 2050 399 946 4 15,180,000
Total 1l
2013
Jahit 2050 62,49 3 §5.926.875
[ Cetakan Oven 2050 486,430 7 19.440,750
Slep dan Pres 2050 503,473 5 21.821.250
Total 50, 188.875

0.5
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Analisa Ekonomi dan Finansial

Pada smahisa ini aken membahas masalah aliran masuk dan kelvarnyva aris dana yang
dipunakan pada akibat penambahan kapasiias vang diperlukan pada setiap tahun yvang alkan datang
{2011, 2012, 2013). Dimana akan dipriifungkan keuntungan tiap tabun dan dapat dilihat dari #et
present valie dan masmg-masing alternatil maka vang dipilih yane mempunyal wer present valie
terbesar dan berarti mempunyai keontungan yang lebih bailc dard altematif yang lain.

Perhimngan kebutmban biava adalah sebagai beriluat:
1. Hasil Penjualan

a Tahun 2011 = 565.791 x 30.000 = Rp 16.8373.750.000

b. Tahun 2012 = 590.742 x 30.000 = Rp | 7712260, (00

= Tahun 2015 = 615692 x J0L000=Rp | 847 1. 76000
2. Bahan Baku

& Tahun 201 | = 565.791 x 24000 =Rp 15578984000

k. Tahun 2012 = 340,742 x 24 000 = Bp 14,177 808 000

0 Tahun 2013 =613.692 x 24 000 = Rp 14,776,608 000
3. Bahan Pembantu

a Tahun 2011 = 565.791 x 1.000 = Rp 565,791,000

h. Tahun 2012 = 500,742 x 1.000 =Kp 570.742.000

[ Tahum 2013 =615,6492 x 1.000 = Ep 613692 000
&4, Ciagi Pekerja

&, Bagian pembuatan pola = Rp 6.000

b, Bagian pemotongzan pola = Rp 6.000

i Bagian penjahitan pola = Rp 7.500

i Bapgian pengetrapan = Rp 7.000

0 Bagian pemberian sol atas = Rp 11.000

i Bawan Fmishing = Rp 6000

Jadi biava total tenaga hena/pekeria pada UD. Sclia Kawan adalal ;

2, Tahun 2011 - Rp 189600000
b, Tahun 2012 — Rp 218.040.000

c.. Tahun 2013 — Rp 250.746.000
5. Umghkos Listrik
d. Mesin Jahit = 12 mcsin x 100 watt = 12K
b, Mesin Cetakan = 30 mesin % 300 watt = O'Rw
. Mesin slep dan pres — 22 mesinx 300 wall =_ 6.6 Kw -
Tetal = 16,8 2 2,050 jum = 34440 Kwh x Rp 119.5=Rp 4.115 580

PPIU 9% = Rp 625,606, Total vang barus dibayar Rp 4,741.186

KESIMPULAN DAN SARAN

Kesimpulan
I, Untok meramalkin besamys perminlain pada tabun mendatang dengan menggunakan
metode regresi linler merupakan melede yang terbaik dengan nilai tengah kesalahan
kuadrat terkecil yaitu 96,038,508, Besamya tingkat permunlaan per lahun 2012 sampai
tuhun 2014 bermurut-turar schesar 563,73 unit (untuk tahun 2012), 590.742 (untuk tahun
2013}, 615692 umt (untuk tahun 20149,
Anilisa ckenomi dan financial meropikan pemilihan altematifl vang terbaik untuk
penambuhan kapasitas produksi vaity menambah gilivan kerja'shift. Denpan didasadcan
allemulil i besamya pendapatan borsih atau keuntungan per tahup bertume-torut dari
twhun 2012 sampai tzhun 2014 adalah Rp 1520372349 (untuk tahuen 2012), Rp
LATOS2E280 (untuk tabum 2013), Rp 1120834 101 (untuk talun 2014).
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1. Untuk meningkatkan performance kerja operator di lingkungan kerja, maka sangat perlu
diadakan pelatihan dan pengarahan puna menunjang kemampuan dan keterampilan
operator dalam melakukan aktivitas kerjanya schingga tereapai suaty hasil kerja yang
optimal,

2. Peroncanain yag didapatkan dapat dipergunakan sebagai pertimbangan dalam melakukan
kepiutan produksi.

3. Untuk memenuhi semua permintaan dan untuk metjaga kepuasan pelanggen sebaiknya
dilakukan dengan menambah kapagitas produksi.

4. Untuk menimgkatkan kapasitas produksi  alternatif yang scbaiknya dipilih adalah
menambab giliran kerja (shiff) dengan penambahan tenapa kerja karena biaya lebih rendah
dibandingkan kerja lembur.
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