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ABSTRAK

PT. An€ka Regalindo merupakan perusahaan manufali:tur yang bergeralc dalam bidang
pembuatan mebel, dimana bahaD baku utahanya adatah rotan. Peirusa aan didalam proses
produksinya, memerlukan bahan baku yang terdiri dari banyak item, dimana bahan baku dioeli
dari beberapa supplier yang sering mengakibatkan terjadinya persediaan yang bedebih (
overstock ), selain itu; kadangkala pembelian bahan baku juge dilakukan berdasarkan
pengalamar, dari manajer p€mbelian

Peramalan dilaf'ukan untuk memprediksi jumlah kebutuhan bahan baku dirnasa yang
alcan datairg. hoses peramalan sendiri menggunakan beberapa pendekatan metode peramal:n
time series. Mengingat jenis bahan baku yang digunakan dalam proses produksi sangatlah
banyalq maka tidak ekononris bila mempedakukannya sesra rata-rata terhadap persediaan
bahan baku" mengingat adanya perbedaan hqrga serta perbedaan jumlah atau kuantitas yang
dibutuhkan dari masing-masing bahan balru tenebut, sehingga digunakan metode lBC
Classifcation, dimAna masing - masing persediaan akan mendapatkan perlakuan yang berbeda
sesuai.dengan klasifikasinya- Metode persediaan yang digunakan disini adalah Metod€ Frred
Mer Qronnry @OQ MnEi D.em tiin Fiid Order Interwl (FOI) Mxhi hem.

Berdasarkan penelitian yang dilakukan, PT.Aneka Regalindo memperoleh penghematan
sebesar Rp 2.724.319,234,- untuk klasifikasi A Rp 912.923.08,- klasifikasi B Rp
L767.159,753,- klasifikasi C Rp 44.236,401,- sehingga total penghematan yang terjadi sebesar
Rp2.724.319P34

K.at kunci : ABC Clarsification, persediaan bahan bakq perarnalata mdode FOQ multi item,
me/!cd.a FOI multi item
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PENDAI{ULUAN Bahan baku. Bahan baku'"""';"ltlt -satu 
aset petusahaan yang berharya dewasa ini adalah

atau marerial memiliki nilai brsi ;;;J;;ilr"i t rogi bila harsanva vang cukup mahal'

ffi '#tr#Tffi ro1ru*t'nrH,rr."'H"1?*lri"'Tlfr*;'.ffi'ffi
bertambah besar. Namun bila ualil ufr''ii"t t""""tittpi mam aaoaf berpengaruh terhadap

kelancaran proses produksi *hi"!e"*p;i"taan k1111a.*3 barang semakin menurun

."iii * i"iiApi menvebabkan kepercavaan tonsumen.T*".L1"
"-'*-ii.'ai"r.u'n"galindo merup-;tan perusahaan manufaktur t--ftfftr*'ffir*tft:

S*ffi1"tr}flffi "',ffi '#;ffi li#.ll#:t,lfl u;uudaribeboapa

suplier. Akhir -akhir ini p"-'*;;;;;;ili'tenaau didalam mengendalikan persedtaan

##"ffi 'ffi ##"fi*i:ntlit*ff 'm':*r':#"1il:T:TlL1fl ffifi 4l
ffi i#;"'*;r;- y*s r.";& ",1ffi;l;ffiiffi ffi 1iffi ii; tr:ru#
f"ffi' 

o,#I0"1;lt;:*l ffi ll.l;"m;a;; f, ;rqa aag rci"'"-i'- u"t'* t'uiu vune

terDokai dalam satu po;oa" a_ #t#t* i","i"r-t""oi ^*ing 
- masing bahan baku yang

<tibedakan datam 3 r.era vaitu tellsl]sI"'r d i*t' a""e1t 119^t 
kepentingannva Dengar

menggunakan Uaoae eAC Ctail)"t-ion sangat rnembantu m 
1i?:^"n 

perusahaan khususnya

bagi pihak pembelian g'*"o'iig\ C adin menen$kan jeoirienis bahan baku yang

mernerlukan peogawasan t"t *iLii 6g r"uitt aiu"noingf- dengan bahan baku yang

'"*t"1.Ou"rru- atas latar belakang diatas' maka rialat dirumuskan beberapa t'rjrran vlnc inqrn

dicaoa! daram penelitian i"i, y"if,r 
r";,"J-ii"l 

i. fiengnasinusikan persediaan bahan baku

,,*n uda berda-"arkan t"toa" ziCCLl' ifit;on an i' Mene'nnrkan besarnya pengheratan

penEenailUn petseAiaan bahair "fi ;ff#;t#'sehingga biava,Persilitiiran bahan baku dapal

dimininalkanAdapun batasan "ili;;ilaL 
masaTa'h Penelitian ini adalah hanya pada

iil-*',ffi "'i"*-tJt 
p'"0"* v"igl"i,,r't'i-pttt*t"-tva dipasar cukup tinggi'

METoDoLoGI Pt*"tt{* 
"-e 

dilahikan dalam makalah ini adalah sebagai berih4
Beberarra tahapan tenelit

Trbrp ldentifikrsi ,l*"1 +#ilipif idilfik"tt tu""f tft a- penetapan tujuan penelitiarl

studi ousaka. identinf*si metoo" pJi"iitian dan p€netapan metodologi peneiitian

#;ff ffi i*'.:"lxvlsjnnnl"mf ffis"m*lm'ffqi.i
melip'ti metode ABc, r,a"too" iJJ*J"ri- p"r"Jr"* rol dan Foe serta perhitungan biaya

nersediaan
tahao Anrllsa Easil dan Kcsirnnulan

Merupakan tahap tftftu iii- *tlttian yang terdiri dari anatisis hasil serta kesimpulan

dan saran.

HASILPEMBAHASAN
Perhitutrgtn Persmrlan . data penjualan poduk Meja' -'""-ui*ddk"" 

plot dala' maka dapat diketrhui bahwa pola

Daro berpola musiman dan *ti"rutg-["rra' t"t" dengan.demikian maode peramalan yang

;;:il1-;€ossunaka$;ffi,1t'glffi;-glXtrW;rffi W#ri"
Smoothing (maode Brown\
Exoonential Smoothing @Eiode Winte''si' KenrrtliT d:ll.diolah dengan bantuan progtan

7#{; ;';;";;7;;;3,;,',')' ft 
';;i#'ea^ iry u'en y"an Absotute Presen'ase Error)

dhDal disihpulkan t'"r,'"o t*oi" y'ung *toi untuk meramailen p€mintasn produk Meja Daro

uoi rt pcriod" U"rifumya .A"ti ril"?i r* i"Epine"ttat Snoithins (trinter\), karena nilai
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WPE-nya lebih kecil bila dibandingkan rlengan rretode peiiamalan yang lain sepertl yang
terlihat pada tab€l I dibawah ini,

Dari metode peramalan yang terpllih, maka diperoleh besarnya volume p€rmintaan
hhunan untuk periode Juli 2007 sampai dengan Juni 2008 rata-rata seb€sar 98 | 2 unit/tahurl.

Ah,rlisa ABC Chiiiiifictition Petl*clhtln Bthttr Beku
Pengklasifikasian bahan beku dalam ABC Classifcation menggunakan hiteria sebagai

berikut:
a.kelas A, Persediaan yang memiliki nilai rahunan rupiah yang tinggi, kelas ini mewakili

lebih kurang 70% dari total nilai persediean. mcskipun jumlahnya sedikit lebili kurang 20%
deri seluruh item. Persediaan yang termasuk dalam kelas ini meinerlukan perhatian yang
tinggi. Perieriksaan dilakukan secera intensif.

b.kplas B , Persediaan nilai tar\unan rupiah yang menengah, Kelas ini mewakili lebih hrang
20%. Penediaan tahunan dan lebih kurang 30% dari jumlah itern. Disini dipertukan relori[
pengurdalian yang moderat

c,tetas C , Aarang yang nitai tahunan rupiahnya rendah yang hanya mewakili lebih kurang
50% dart jumlah item persediaan. Disini diperlukan teknik pengendalian yang sederhan4
pemeriksaqq hanya dilakukan sekali-sekali.

Beidirniiikbn aniliiis ABC klAilifikesi Aiet i dhn birhan bakir yang dlpergi.nakan unruk
memproduksi meja Daro, maka dapat dihitung besamya volume tahunan bahan baku Meja Dam
dan klasifikasi ABC behan baku berdasa*an volume tahunan yang ada

PT. Aneka Regalindo dalam proses produksinya menggumkan 11 item bahan baliu
utam4 kebutuhan pers€diaan selama I tahur: dan harga bahan baku per unit sebagai berikut

Uniuk membagi 11 jenis bohan baku tersebut Calam 3 kelas, yaitu A, B, dan C dapat
dilakukan dengan Menghitung volume tahunan rupiafu dan prosenbse totat nilai persediaan,
seperti pada tabel 3

Tgbel I Nllal rt4PI' Setlap Metode Perrmalan untuk Produk MeJa Daro

Trbel 2 Persediasn
No. It€ni Vol Trhurn

Bahrn Baku
ILrge

Srturl| (Rp)
Volumc

Trbunrn (Rp)
Pro.Tot

Nilsl Persd
(o/o\

Rotan Samipoles 68.687 12.500 858.587.500 21.73
2 Rotan Darnet€r (10-12 mm 14.718 15,000 220.710.O00 5.5,
3 Kaca 35 x35 0b) 9.812 90.000 883.080.000 22,3s
4 Skuo (dos) 2.453 7.500 18.397.500 0,47
5 Paku ieinlrak (D6k) 4.906 12.500 61.325.000 1.55
6 Lemfts) 2.944 13.500 39.744.00() r.00
7 Kulit saoi fts) 11375 52_0m 612.300.000 15,49
8 Cat OO 30.4t7 35.000 1.064.595;000 26,95
I Tinner 0t) t4.71E 8.000 I17.744.000 2,98
l0 Amplas (lb) A2 29.436 t300 38.266.800 0,97
ll Obat rsoun (lt) 687 52.sffi 36.061.500 0,9?

Tota 3.950.877.3 00
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Berdasarkanpfos€ntas€totalnilaipersediaaqmakakitlbisamengklasifikasikanllitem
oi"t""-a"r". -"risis persediaan berdaselk8n hiteria ABC Ctassifcation, yaitJ{ttelas A hrang

iJt f, ZO7" t.1," n kurang lebih 20% ign ktlas C k'rang lebih 10%; kemudlan dihituiig voltiurre

t"t Lun -oiutt" touai deigan kela.nya rriasing-masing' Maka secara grafik- nemisatlan Ualne 
.

Urr"e d"l* ielas ( di kural sebagai analisis persediaan ABC ) dapat di gambarkati s€Dagar

berikut

Gambar *wva ABC daslfuadon

Grmbar I DlsHbusl Penediaen ABC

Analisis Metode Perscdiaan untuk pengerdalian Pcrsediaan Baban Bsku
Dalam persediaan ini metode yang digunakan adalah metade FOQ nultiple iryn dan,lOI

nultiph iten.Maode Fixed Otder Qtian ity @Oq1 nultiple itettt, m€ruPakaD moa"l qeT4ap
aeog;n ;umlah pemesaftm t"tap sea-gkaa inten'al waltu p€mesanao 6apal berubah-ubab

S ninar Nasionat'Wahqo Jatni\g rFfI -'LjtFl{'letetat' J ewa ftmur

t
s
F

e

Klasi
fiktsl

Jcnls Behan Baku Vol Trhurar
(RP)

Pros"ToL
Nllrrl Pcrs.

(o/ol

Jumlah
B.hrn
Brku

Pro!. Mlh
B.B. Pcrs.

(o/ol

A Rotan SamiPoles, Kac4C4 2.806.262.500 71,03 3 27,27

B ffisapi, totan Diameter (10-

12 mm).

883.070.000 21,08 2 18,18

c Lem, Tioner, SkuP, AmPlas'
Paku tembalq Obat racqn

331.544.800 7,89 6 54,54

Total 3.950.8?7.300 100 ll 100
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sedangkan metode Fired Order Intemal (FOI) nultiltle item, ifierval waktu pemesanalnya
tetap sedangkan jumlah peinesanan tergantung banyaknya pemakaian dalam interval waktu
antara pemesanan yang lalu dengan pcmesanan berikutnya-

Setiap bahan bd,ku memerlukan perlakuan yang berbeda berdase.rkan kiasifikasi
pengendalian persediaan ini, antara lain :
l. ltem-item kelas A

a. Membutuhkan perhitungan persediinn perpetual.
b. Pemesanan dilakukan dalamjumlah kecil tetapi sering.'c. Membutuhka,r tindakan hati-hati dalam rangka mengurangi lead time.
d. Membutuhkan metode Q ffOC) dalam pengendalian persediaannya.

2. Item-item kelas B
a- Serupa dengan itern-item kelas A, tetapi dengan frekuensi agak sedikit.
b, Membutuhkan rllra.odeP @O0 dalam pengendalian perscdiaany&

3. Itifii-ibin kelas c
a Pencatatan cukup dilakukan secara sederhana mungkin dbngan pengamatan periodih

(fisik) saja.
b. Pemesanan dilakukan dalam juirlah besar durgan memperhitungkan kebutuhan sq,fe4,,

stock
c. Membutuhka,r metodeP (FOI) dalafi pengendalian persediaanya"

PerhiaUnglD DoirBrn lrtdiioidC FOA ituvk item.;ntnkktssitikasi A
Berdasarkan proses pengolahan dat4 diperoleh besamya biaya perne:anan total FOe

untuk Rotlm samipoles, Kaca dan Cat sebagai kelompok klasifikasi A adalah Rp 140.313.125
ftekuensi p€mesanan 47 kali pemesanan dalam I tahunnya dan intenal pemesanannya selama
0.3 bulan, dengan rincian pangendalian perlediaan bahan baku untuk klasifikasi A a<jalah
sebagai berikut:

BB

Grnbar t Griflt trOQ Entnk bahrn brku Rotrtr samipoles

Pcrhiturgsn DcEgrn Metode fOItlnWIe Ilem vntukkJgsilikrsl B
Bahan baku yag termasuk dalan klasifikasi B adalah Kulit sapi dan Rotan diameter (10-

l2mm), dari perhihngan diperoleh bahra frekuensi p€mesanan dilakukan sebanyak 3 kali
pernesanan dalam I tahun dengan interval peinesan selama 4 bulan dan blaya totai FOi multipte
item adalah sebesar N 904307321,66.

klesilikasi A Metode item
Ilar. Pcmcarnsn

Ekononis
Jumlah SS Blaya Penyimpalan

SS fRb)
R,OP

Rolan Samipoles (kgll t.461 E7,70 45.669,77 5 660,09
Kscs (lb) 209 l3 351.0c0 95
Cat (ft) 647 39 ts9.309,15 292

A-19
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( BB klrsifll(rsl B
Ilem Pcrscdlesn Mar Junlah SS Biaya Pcoylmpenan SS

(RD)

Kulit sapi fte) 3.129 87 807.671,025

notan diameter (10-12 mm) (kg) 3.91I r08.88 81.660

=t.3.129k9

Perhitungrn Eetode FOI multlple item untuk klssifikssl C
B-ahan baku yang temasuk daiam klasifikasi C adalah Lem, Tinner, Skrup, Amplas,

paku tembak dan o6d racun. Dari perhitungan diperoleh fiekuensi pemesanan bahan baku

dilakukan 4 kali pernesanan dalarn I tahrm dengan interval Pernesanan selama 3 bulan dan biaya

Gamhar 3.

'Lotal FOI multiple item sebesarRp 315.492.918.

Fr . 76e rg

Grrfik FOI untuk brhr'n bsku Kulit sapi

etode FOI

Ggmhar 4. Grelik FOI untuk hqhtn brkq Len

.Analisir Tetal eest
, Dad perhitungan total biaya dari masing-n',asing kelas klasifilasi psrsediaan' maka

diperoleh besarnya p€oghemaran persediaan seperti dalam tabel b€rikut :

A-20

T Persedisan BB klasiiiltgsi C deDgan M
Itern Pcrs€ditan Mrr Jumlrh SS Biry8 Pcnyimptnsn SS

(RD)

Lem(ke) 782 ke. 21.78 ks Rp 13231,35

Tinner ( lt) 3.91r lr. 108,88 lt Rp 23178,374

Skuo ((dos) 652 dos. 18 dos Rp 33682s

las.0b) 7.819 lb. 215 lb RD 1.024,fl5
Paku tembak (pak) 1.303 pak 36 pak Rp 18.747

obat racuir 182 lr 4,8 lt Ro 44.122.68
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Trbel

KESIMPULAN

. Berdasarkan hasil pengolahan dan anlisis png telah dilalekan, maka dapat disimpulkan
sebagai berikut :

t. ferq!]asi-tfaslan pe,nediaan. bahan baku dengan metode,4.BC ClassiJicaticn, diperoleh
fengldasifikasian terhaCap bahan baku sebagai berikut;
l Kelas A terdiri dari Bahan baku Rotan simipoles, Kaca dan Cat.2. Kelas B terdiri dari Bahan baku Kulit sapi dan Roian diamder ( I 0_ I 2 mm).3. Kelas C terdiri dari Bahan baku Lem, iinner, Skrup, Amplas, paku temiat dan Obst

racun.
2' Dengan mengg'nakan metode Foe murti itein cran FoI murti item maka diperoleh

pengh_ematan dalam pengendalian penediaan bahan, baku yang optimal ,"hi;gg.;;;t;
persediaan dapat diminimalkan, adapun penghematan untuk mas-ing'_ m^iog k"i;;i;;beltut:|et1 | sebesar Rp 912.923,08; Kelas B sebesar Rp 1.767.159,75i,-dnn Kelas C
::f111.lg 4?36,4Ot,-sehinggS da:i rotat penjumtahaa dari'masing , m*i"g t"r* a"pri
d rperoleh penghemaan sebesar Rp 2.724.3 19,23 4,-
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TC
Kelas S.{ety stock (SS)

(M
TC sebelum SS

(rco) Gp)
TC sesudah

penghernatan
(TC') (Ro)

TC sebelum
p€nghematsn
{TC" ) /Rn\

Penghematan
(RP)

555.97E,225 2.E78.255.193 81t.t71,92 2.879.724.09s - sl?,92? O"
B 869.33t.025 904.307 .321 .66 905.196.652.69t 906,963 .8t2 ,44 t .7 67 . t 59,753c \tJ.852,299 3t5.492.918 596.770299 315.641.007 44.236,401

Total m6.604.594,9 4.t02.328.914.44 2.1243[E.X4
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